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SERIES

DIE PERFEKTE 
BEWEGUNG. 

VOLLSTÄNDIG 
KONTROLLIERTE 
ROTATION UND 
EXAKTER HALT



 

Der  ist das Ergebnis der Technologie und Erfahrung, 
die in den 50 Jahren des Bestehens der Firma Sonzogni Camme gesammelt 
wurde.  Er wurde entwickelt, um der stetig steigenden Nachfrage nach Flexi-
bilität  im Bereich der Automatisierung gerecht zu werden. Die  perfekte Kom-
bination aus einer Globoidkurve mit konstanter Steigung und einem bürstenlos-
en Motor oder Torquemotor zur vollständigen Kontrolle jeder Position, ergibt einen 
spielfreien Rundschalttisch von hoher Präzision, der bei den verschiedensten Anwen-
dungen eingesetzt werden kann. Wenn schnelle Bewegungen und präzise Positionierun-
gen  gefordert  werden, ist der  das richtige Werkzeug für Sie. Die Verbin-
dung von Globoidkurve mit Rollenstern sorgt für maximale Steifigkeit und Stabilität in der 
Bewegung.  Die Rollen garantierten eine hohe mechanische Effizienz sowie eine gleichmäßige 
und spielfreie Bewegung. Die Ölbadschmierung hält die Betriebstemperatur  niedrig und ga-
rantiert somit eine hohe Betriebsstabilität und Lebensdauer. Die hohe Präzision bleibt im Laufe 
der Zeit unverändert.  Des Weiteren ermöglicht die Kombination mit einem bürstenlosen Motor 
oder einen Torquemotor die Programmierung der Gruppe für jegliche Anforderung: Die Anzahl 
der Stationen, Positionen, Beschleunigungskurven, Verschiebungswinkel und bei Bedarf auch 
die Drehrichtung können nach belieben geändert werden!  Der    ist in der Lage, 
ein hohes Drehmoment zur Bewegung ihrer  Werkstücke zu übertragen. Er kann in jeder belie-
bigen Position dank der zahlreichen Befestigungselemente auf allen Seiten montiert werden. 
Dank des großzügig dimensionierten Durch-gangsbohrung ermöglicht er die Durchführung von 
Kabeln und Ausrüstung  en. Die Baureihe Globotronic ist in verschiedenen Größen, je nach An-
forderung, erhältlich.

  

SERIES

Die hier angeführten Daten sind nicht verbindlich. Sonzogni Camme behält sich das Recht vor, notwendige 
Änderungen für eine stetige Verbesserung des Produktes durchzuführen.

VERSTELLBARER 
RUNDSCHALTTISCH
MIT „NULL“-SPIEL

Hohe Steifigkeit, Präzision 
und Flexibilität in der 
Anwendung in einem Gerät!



 

 

(*) Die Präzisionswerte können auf besonderen Wunsch reduziert werden

GT60 GT60

SPEZIFIKATIONEN / EIGENSCHAFTEN

Abmessungen des drehendes    
Abtriebsflansches mm 100

Maximale Bewegung am Abtriebsflansch mm 0.03

Verhältnis   - 20

Übertragener Drehmoment bei 600 U/min Nm 215

Max. Eingangsgeschwindigkeit rpm 3500

Min Indexierzeit für 15° s 0.05

Standardpräzision bei Wiederholbarkeit* arc. sec 15

Standardpräzision bei Positionierung* arc. sec ±25

Gewicht kg 15

Max. axiale Belastung kN 9.05

Max. radiale Belastung kN 4.07

Max. statischer Kippmoment Nm 224



GT150GT100 GT100

(*) Die Präzisionswerte können auf besonderen Wunsch reduziert werden

SPEZIFIKATIONEN / EIGENSCHAFTEN

Abmessungen des drehendes    
Abtriebsflansches mm 160

Maximale Bewegung am Abtriebsflansch mm 0.03

Verhältnis     - 24

Übertragener Drehmoment bei 600 U/min Nm 575

Max. Eingangsgeschwindigkeit rpm 2400

Min Indexierzeit für 15° s 0.06

Standardpräzision bei Wiederholbarkeit* arc. sec 15

Standardpräzision bei Positionierung* arc. sec ±25

Gewicht kg 50

Max. axiale Belastung kN 25.42

Max. radiale Belastung kN 11.44

Max. statischer Kippmoment Nm 1030



GT150 GT150

(*) Die Präzisionswerte können auf besonderen Wunsch reduziert werden

SPEZIFIKATIONEN / EIGENSCHAFTEN

Abmessungen des drehendes    
Abtriebsflansches mm 230

Maximale Bewegung am Abtriebsflansch mm 0.03

Verhältnis     - 24

Übertragener Drehmoment bei 600 U/min Nm 1115

Max. Eingangsgeschwindigkeit rpm 1200

Min Indexierzeit für 15° s 0.1

Standardpräzision bei Wiederholbarkeit* arc. sec 15

Standardpräzision bei Positionierung* arc. sec ±25

Gewicht kg 130

Max. axiale Belastung kN 52.63

Max. radiale Belastung kN 23.68

Max. statischer Kippmoment Nm 2842



GT280GT210GT210

(*) Die Präzisionswerte können auf besonderen Wunsch reduziert werden

SPEZIFIKATIONEN / EIGENSCHAFTEN

Abmessungen des drehendes    
Abtriebsflansches mm 410

Maximale Bewegung am Abtriebsflansch mm 0.03

Verhältnis     - 24

Übertragener Drehmoment bei 600 U/min Nm 2890

Max. Eingangsgeschwindigkeit rpm 1000

Min Indexierzeit für 15° s 0.14

Standardpräzision bei Wiederholbarkeit* arc. sec 15

Standardpräzision bei Positionierung* arc. sec ±25

Gewicht kg 240

Max. axiale Belastung kN 16.80

Max. radiale Belastung kN 11.20

Max. statischer Kippmoment Nm 4191



GT280 GT280

(*) Die Präzisionswerte können auf besonderen Wunsch reduziert werden

SPEZIFIKATIONEN / EIGENSCHAFTEN

Abmessungen des drehendes    
Abtriebsflansches mm 510

Maximale Bewegung am Abtriebsflansch mm 0.04

Verhältnis     - 24

Übertragener Drehmoment bei 600 U/min Nm 5840

Max. Eingangsgeschwindigkeit rpm 700

Min Indexierzeit für 15° s 0.20

Standardpräzision bei Wiederholbarkeit* arc. sec 15

Standardpräzision bei Positionierung* arc. sec ±25

Gewicht kg 360

Max. axiale Belastung kN 18.70

Max. radiale Belastung kN 14.45

Max. statischer Kippmoment Nm 6000



SONZOGNI CAMME s.p.a.
Via Venezia, 658
24045 Fara d’Adda
Bergamo, ITALY
Tel. (+39) 0363 368511
Fax (+39) 0363 61511
sonzogni@sonzogni.it
www.sonzogni.it08
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